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Formbeispiel mit Bauteil: AuBer Spritz-
und Druckgusswerkzeuge liefert Jonscher
auch fertige Bauteile, wie hier gine
Lautsprecherabdeckunyg. Hergestellt
werden die Teile auf einer eigenen
Spritzgieimaschine.

dass im Modul Mold Design Kihlkanale
aus Skizzen automatisch eingebracht wer-
den kdnnen. Dabei nimmt das System
Sicherheitsuntersuchungen vor, um Uber-
schneidungen mit anderen Elementen zu
unterbinden. Komfortables Arbeiten ist
femer dadurch gegeben, dass zwischen
Flachen und Volumen per Klick gewechselt
werden kann. Eine Besonderheit der Soft-
ware ist das Arbeiten mit offenen Volumen.
Die Bedeutung dieses Features kann nicht
hoch genug angesetzt werden, da die Aus-
gangsdaten von den Kunden in neutralen
Formaten angeliefert werden und Repara-
turen im Grunde die Regel sind. ,In der Pra-
Xis genligt es, ein Bauteil nur grob zu repa-
rieren — an den Stellen, auf die es ankommit.
iMan kann trotzdem weiterarbeiten, auch
wenn noch nicht alie Flichen geschlossen
sind. Dadurch spart man enorm viel Zeit",
erklart die inzwischen zur CAD-Spezialistin
gewordene Geschaftsfihrerin. Eine bedeu-
tende Rolle spielt dieser Umstand z, B. bei
Formtrennungen mit Quick Split, wo es in
erster Linie auf die Ubergdnge ankommt.

Daten werden durchgereicht

Flr weitere Zeiteinsparungen sorgen Mo-
dule wie QuickCompare, mit dem verschie-

in der Konstruktion werden Elektroden mit
dem Modul QuickElectrode generiert.

Das Modul Auto Drill erfaubt die
vollatitomatische Programmierung
komplexer Bohrbiider.

dene Versionszustdnde von Konstruktionen
analysiert und angezeigt werden kénnen.
Ebenfalls wichtig fir Jonscher: QuickElec-
frode zur automatischen Generierung von
Elektroden und dazugehdrenden Ferti-
gungsinformationen. Das Untemehmen
aus Velbert stellt die bendtigten Graphit-
elektroden auf zwei Graphit-Frdsmaschi-
nen selbst her. Erodiert wird anschlieffend
auf finf Senkerodiermaschinen. Bei kom-
plexen Bohrbildern sorgt Auto Drill fir eine
automatisierie Programmierung. In grofe
Farmteile werden oft bis zu 150 Bohrungen
durchgeflihit. Ein Elektroden- cder Boh-
rungsmodul gab es im alten CAD-System
nicht.

GroBe Zeiteinsparungen resultieren mitt-
lerweile aus der Datendurchgéngigkeit.
Die Mitarbeiter in der NC-Programmierung
verarbeiten die CAD-Daten direkt, was eine
Entlastung sowahl fiir die Konstrukteure als
auch fir die Programmierer darstellt. Der
CimatronE Viewer sorgt dabei fir Transpa-
renz und unterstitzt Jonscher so auf dem
Weg zur papierlosen Fertigung. Mit dem
Altsystem gestaltete sich der Workflow re-
lativ umsténdlich. Ein Konstrukteur musste
die Dateien flr die Programmierer in ein
neutrales Format konvertieren. Die Kons-
truktionen lagen dannin mehreren Formaten
vor — ein Zustand, bei dem leicht die Uber-
sicht verloren geht. Heute werden Kons-
truktionen freigegeben, sodass sich die
Programmierer aus einer Bauteilebiblicthek
bedienen kdnnen. Haben die Programmie-
rer das Programm erstelli, geben sie ihrer-
seits die Daten fur die Maschinenbediener
frei. Die Programimierer haben auBerdem
die Méaglichkeit, mit dem CAM-System von
Cimatron Anderungen, die fertigungstech-
nisch notwendig sind, selbstindig vorzu-
nehmen. CAM ohne CAD-Funktionen geht
nicht — beispielsweise wenn flir die Erstel-
lung des Frasprogramms Bohrungen oder
Flachen geschlossen werden missen. Zu
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Jonscher konstrujert, programmiert und
frést die bendtigten Graphitelektroden
auf spezielien Graphft-Frasmaschinen im
eigenern Haus.

Worlkflow-Unterbrechungen, weil ein Kons-
trukteur zur Unterstiitzung bendiigt wird,
kommt es nicht mehr.

Der Formenbau Jonscher investiert aber
nicht nur in neueste Software fir CAD und
CAM. Seit kurzem verstiarken zwel neue
Vertikal-Fraszentren die Fertigung, eine
Spritzgussmaschine erweitert die Prozess-
kette. In einem halben Jahr, so die Pla-
nung, soll mit fiinf Achsen gefrast werden.
Die EinfUhrung eines Paleftensystems mit
Chigpidentifikation inkl. Jebmanagement-
Software und PPS3-System ist in vollem
Gange. ,Wir haben die Weichen in Rich-
tung industrieller Werkzeugbau mit hohem
Automationsniveau gestellt”, betont Natalie
Jonscher, Voraussetzung dafir ist eine
hervorragende Datenqualitdt und eine hun-
dertprozentige Datendurchgéngigkeit - die
Basis hierfir schafft jeizt die Konstruktions-
abteilung.”

Ein weiteres wichtiges Beispie! zur vollau-
tomatischen Prozessintegration: Die Cima-
tron Elektrodenldsung generiert nicht nur
selbstandig Elektrodendaten, das Meodul
erlaubt auch die Definition von Messpunk-
ten und die Ubergabe derselben an die
Messmasching zur automatischen Vermes-
sung.
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